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B034
Noloron II

Kombinovaný produkt k odmašťování a fosfátování 

· S Noloronem II lze dosáhnout vynikajícího odmaštění ocelových a železných materiálů při současném vytvoření modré až šedé vrstvy fosforečnanu železnatého (fosfátování)

· Fosfátovaný povrch vytváří velmi dobrý základ pro další nátěry a laky

· Noloron II se osvědčil jako aktivátor povrchu

· Noloron II je velmi vhodný k čištění plastových povrchů

Noloron II Vám poskytne znatelné výhody a užitek:

Šetrný k životnímu prostředí
Obsažené tenzidy jsou biologicky odbouratelné.  

Ekonomicky výhodný
Vysoká hospodárnost díky malému použitému množství.

Hospodárný



Rychlé a snadné zpracování snižuje mzdové náklady. 

Aplikace

Noloron II se aplikuje v cirkulačních stříkacích zařízeních, lze jej zpracovávat také ve vysokotlakých zařízeních. 

Fosfátování:

	Koncentrace                              0,5 až 1,5 %
	Teplota lázně                             40°- 70°C                              

	Stříkací tlak                                    min. 1bar
	Doba zpracování                   min. 1,5 minut

	Oblast pH                                     4,8 až 5,2
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Čištění plastů:

	Koncentrace                                od  1,0 %
	Teplota lázně                            40°- 70°C                              

	Stříkací tlak                                 min. 1bar
	Doba zpracování                    min. 1,5 minut

	Oblast pH                                    kyselé
	


Materiály zařízení:

Zóny a oplachovací zóny, čerpadla, uzavírací armatury, pokovovací vany, stříkací tunely, topná tělesa, rozdělovací potrubí, stříkací potrubí a stříkací trysky

Všeobecné konstrukční oceli podle DIN EN 10025, pogumované na ochranu proti kyselinám

Chromniklová ocel materiálové číslo 1.4571

Doporučujeme opatřit zóny Noloronu II obtokovým potrubím (Bypass), aby bylo při přidání koncentrátu Noloronu II a zahřátí možné provádět cirkulaci bez použití stříkacího registru. 

Upozornění: U plastů může být případně nutné nejprve ověřit snášenlivost kyselin.  Po dokončení fosfátování/čištění plastů doporučujeme provést oplach, podle požadavků musí být použita demineralizovaná voda. 
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